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© Stapeltisch mit einer Einrichtung zum Erneuern oder Abnehmen eines Stapels wahrend des fortlaufenden 
Betriebes einer bogenverarbeitenden Maschine 

© Aufgabe der Erfindung isi es. einen Stapeltisch mit einer ^7 
Hilfsstapeleinrichtung zu entwickeln, der die Automatisie- 
rung des Stapelwechsels mit geringem Plat2bedarf und 
Sicherheitsrisiko ermoglicht, wobei der konstruktive Auf- 
wand und der Aufwand in der Steuerung niedrig gehalten 
werden kann. Des weiteren soil die Hilfsstapeleinrichtung 
die Qualitat der Bogen und die exakte Stapelbildung nicht 
beeintrachtigen. 

Die Erfindung besteht darin, daS der Stapeltisch einen 

Hilfsstapei aufweist, bet der als Ablageelemente Ketten (1) 

vorgesehen sind. die nach Auflage auf den Tragelementen 

(44) in Richtung der Gewichtkraft des Stapels (37) tragfahig 

sind. und daS als Mittel zum waagerechten Positionieren der 

Ketten (1) eine Kettenzufuhreinrichtung (13) vorgesehen ist, 

die je Kette (1) ein Kettenvortriebsmittel (27, 28) beinhaltet, 

iiber welches die Kette (1) gelegt ist, wobei die Kettenvor- 
^ trtebsminel (27, 28) mit einer Antriebsvorrichtung (26) 

gekoppelt sind. die mit der Steuereinrichtung verbunden ist. 
V" Die Erfindung ist bei bogenverarbeitenden Maschinen, ins- 
Q> besondere im Anleger oder Ausleger einer Bogendruckma- 

schine anwendbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung ist im Anleger oder Ausleger von Bo- 
gendruckmaschinen oder anderweitig bogenverarbei- 
tenden Maschinen anwendbar, bei denen die Ablageele- 5 
mente einer Hilfssiapeleinrichtung zeitweise zur Auf- 
nahme eines Reststapels im Anleger oder eines Hilfssta- 
pels im Ausleger unter den Reststapel oder uber den 
Auslegerstapel eingebracht werden, wahrend ein neuer 
Stapel in den Anleger gebracht wird, oder der Ausleger- 10 
stapel ausgewechselt wird. 

Es sind verschiedenariige Ablageelemente in Hilfssta- 
peleinrichtungen bekannt, welche von Hand oder moto- 
risch eingebracht werden konnen. Derartige Ablageele- 
mente wurden bereits als Schnur- und Bandreihen, als 15 
Tuchflache, als Rolladen, als Stabrost, Tel eskop stabe 
oder Bander oder als Stapelrechen ausgebildet 

In der DE-AS 10 18 432 ist beispielsweise ein aufge- 
rollter Lattentisch vorgesehen, der uber den Ausleger- 
stapel einschiebbar ist, auf welchen sich die Bogen wan- 20 
rend des Auswechselns des Auslegerstapels ablegen und 
wobei der Hilfsstapel durch Zuruckziehen der Latten- 
tischflache auf die neue Ablageflache des Auslegersta- 
pels befordert wird. Nachteilig hierbei ist, daB beim Zu- 
ruckziehen der Lattentischflache diese auf den unteren 25 
Bogen gleitet, so daB bei entsprechender Hilfsstapelhd- 
he die Gefahr des Verrutschens, des Beschadigens oder 
des Verschmierens der Bogen besteht Des weiteren ist 
die Losung nur auf den Ausleger beschrankt 

Urn die Reibung zwischen Reststapel bzw. Hilfsstapel 30 
zu verringern, sind bei der in der DE-AS 1 1 45 637 be- 
schriebenen Losung als Ablageelemente Bander vorge- 
sehen, die auf Rollen aufliegen. Diese Losung hat eben- 
falls den Nachteil, daB infolge der noch vorhandenen 
Reibung die unteren Bogen verrutschen oder bescha- 35 
digt werden konnen oder verschmieren. Die Ablageele- 
mente sind nicht hohenverstellbar, so daB ein Stapel- 
wechsel nur bei einem definierten Stapelausfuhrniveau 
durchgefuhrt werden kann. Die Losung ist ebenfalls nur 
auf den Ausleger beschrankt 40 

Bei der in )P 55-48 148 A gezeigten Losung dienen als 
Ablageelemente schwalbenschwanzgefuhrte Teleskop- 
teile, die mittels eines aufgerollten, gewolbten Metall- 
bandes uber den Auslegerstapel herausgefahren wer- 
den. Ungunstig bei dieser Losung ist, daB die Ablageele- 45 
mente im ausgefahrenen Zustand eine Treppe bilden, 
auf die der Hilfsstapel zu liegen kommt, so daB sich an 
den Treppenstufen Druckstellen an den unteren Bogen 
ausbilden und der Hilfsstapel nicht waagerecht Iiegt, 
was einer exakten Stapelbildung entgegensteht Beim 50 
Herausziehen der Teleskopteile entsteht fiir das sich 
jeweils einziehende Teleskopteil Reibung am untersten 
Bogen mit den schon erwahnten nachteiligen Wirkun- 
gen. Durch den Obergang des Stapels in die waagerech- 
te Lage kommt es auflerdem zu einer Relativbewegung 55 
der Bogen im Stapel, wodurch ein Verschmieren oder 
Abliegen entstehen kann. 

Reibungsarm arbeiten Ablageelemente, die mit einem 
Stapelbrett mit Nuten im Anleger und Ausleger be- 
stuckt sind Als Ablageelemente werden z. B. Stabe in 60 
die Nuten des Stapelbrettes im Anleger reibungsfrei 
eingeschoben (DE 26 37 086 C2). Die Stabe konnen ein- 
zeln oder in Form eines Rechens gemeinsam im Anleger 
oder Ausleger in Ablageposition gefahren werden. 

Nachteilig bei derartigen Losungen ist, daB die Abla- 65 
geelemente, insbesondere bei groBen Bogenformaten, 
einen weiten Handlingsbereich benotigen und damit 
nicht ohne weiteres von jeder beliebigen Seite des Sta- 
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pels anwendbar sind, daB die Zuganglichkeit zum Stape! 
beeintrachtigt wird, daB zur Vollautomatisierung des 
Stapelwechsels aufwendige Manipulatoren zum Ein- 
schieben des Rechens erforderlich sind, und daB die Si- 
cherheitsrisiken fur das Bedienpersonal hoch sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Stapeltisch mit 
einer Hilfsstapeleinrichtung zu entwickeln, der die Au- 
tomatisierung des Stapelwechsels mit geringem Platz- 
bedarf und Sicherheitsrisiko ermdglicht wobei der kon- 
struktive Aufwand und der Aufwand in der Steuerung 
niedrig gehahen werden kann. Des weiteren soil die 
Hilfsstapeleinrichtung die Qualitat der Bogen und die 
exakte Stapelbildung nicht beeintrachtigen. 

Die E-findung besteht darin, daB die Hilfsstapelein- 
richtung als Ketten ausgebildete Ablageelemente em- 
halt, die nach Auflage auf seitlich vom Stapel angeord- 
nete Tragelemente in Richtung der Gewichtskraft des 
Stapels tragfahig sind. 

Des weiteren ist erfindungsgemaB als Mittel zum 
waagerechten Positionieren der Ketten eine Kettenzu- 
fuhreinrichtung vorgesehen, die je Kette ein Kettenvor- 
triebsmittel beinhaltet, uber welches die Kette gelegt ist, 
wobei die Kettenvortriebsmittel mit einer Antriebsvor- 
richtung gekoppelt sind, die mit einer Steuereinrichtung 
verbunden ist. Die Tragfahigkeit einer jeden einzelnen 
Kette kann dadurch gewahrleistet sein, daB die Kette 
aus nacheinander angeordneten auBeren und inneren 
Kettengliedern besteht, die durch parallele Bolzen mit- 
einander verbunden sind, wobei die auBeren Kettenglie- 
der U-fbrmig ausgebildet sind und sich mit ihrem Steg 
auf der Oberseite der inneren Kettenglieder abstutzen. 

Des weiteren ist es vorteilhaft, wenn die auBeren Ket- 
tenglieder an ihren Enden unterhalb der Ebene, in der 
die Achsen der Bolzen liegen, so abgearbeitet sind, daB 
die Ketten in eine Richtung flexibel sind. Als Kettenvor- 
triebsmittel eignen sich vorzugsweise Ritzel, die mit der 
Kette im Eingriff stehen. 

In einer besonders fur Ausleger geeigneten Variante, 
bei der die Ketten mit unten liegenden Abarbeitungen 
der auBeren Kettenglieder angeordnet sind und die Ket- 
tenenden uber das jeweilige Ritzel frei herunterhangen, 
ist eine waagerecht uber den Stapel verfahrbare Stange 
vorgesehen, die die anderen Kettenenden auf eine ge- 
geniiber der Kettenzufuhreinrichtung angeordnete 
Hilfsstapelschiene ablegen kann. In Zusammenwirken 
mit einem Stapelbrett mit Nuten ist es von Vorteil, wenn 
die Ritzel in Richtung ihrer Drehachse waagerecht be- 
zuglich der Nuten positionierbar sind. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sollen anhand 
von Zeichnungen noch naher erlautert werden. Es zei- 
gen 

Fig. 1 das Konstruktionsprinzip einer Kette, 

Fig. 2 eine Kettenzufuhreinrichtung, 

Fig. 3 ein Schema zur seitlichen Positionierung von 
Kettenradern, 

Fig. 4 ein Schema der Erfindung im Anleger und 

Fig. 5 ein Schema der Erfindung im Ausleger. 

In Fig. 1 ist das Konstruktionsprinzip einer Kette 1 
dargestellt, wie sie gemaB der Erfindung Verwendung 
finden kann. Demnach besteht die Kette 1 aus auBeren 
Kettengliedern 2 und inneren Kettengliedern 3. die mit 
Bolzen 4 zusammengehalten werden. Die auBeren Ket- 
tenglieder 2 sind — wie im Schnitt erkennbar — U-for- 
mig ausgebildet. Die Schenkel 5. 6 der auBeren Ketten- 
glieder besitzen beidseitig Abrundungen 7, 8, so daB ein 
Abschwenken in eine Richtung moglich isl Der Boizen 
4 kann so angebracht sein, daB er im auBeren Ketten- 
glied 2 fest sitzt und fur das innere Kettenglied 3 als 
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Achse wirkt. Eine derartige Kette 1 ist senkrecht zu 
ihrer Langsachse 9 in ciner Richtung 10 wie ein Stab 
belastbar, so daB mehrere nebeneinanderliegende in ei- 
ner Ebene angeordnete Ketten t wie ein Stabgitter wir- 
ken kdnnen und einen Reststapel oder Hilfsstapei tra- 5 
gen konnea wenn jede Kette beidseitig des Stapels Auf- 
lager besitzen. Die Tragfahigkeit der Kette 1 beruht 
darauf. daB sich die auBeren Kettengiieder 2 mi: der 
Innenfliche ihres Steges tl auf der oben liegenden Fla- 
che der inneren Kettengiieder 3 abstiitzen. 10 

Die Lucken 12 zwischen den Enden der inneren Ket- 
tengiieder 3 sind so bemessen, daB die Zahne eines in 
Fig. 2 dargestellten Kettenrades 28 zur Positionierung 
der Kette 1 eingreifen konnen. 

Die Ketten 1 sind Bestandteil einer in Fig. 2 darge- 15 
stellten Zufuhreinrichtung 13. Die Kettenzufuhreinrich- 
tung 13 besteht aus einem auBeren U-fdrmigen Aufnah- 
meteil 14 und einem inneren U-f6rmigen Aufnahmeteil 
15. An einem Schenkel 16 des auBeren Aufnahmeteils 14 
ist ein Motor 17 mit einer Gewindespindel 18 befestigt. 20 
Des weiteren sind in den Schenkeln 16, 19 des auBeren 
Aufnahmeteils 14 parallel zu dem Steg 20 verlaufende 
Traversen 21, 22 eingelassen. An den nach oben gerich- 
teten Enden der Schenkel 16, 19 sind Ketten 23, 24 zur 
Hohenverstellung der Kettenzufuhreinrichtung 13 befe- 25 
stigt. Das innere Aufnahmeteil 15 ist in Gleitlagern auf 
den Traversen 21, 22 in Richtung 25 verschieblich gela- 
gert In dem dem Motor 17 zugewandten Schenkel des 
inneren Aufnahmeteils 15 ist eine nicht dargestellte 
Mutter fur die Gewindespindel 18 eingesetzt, so daB die 30 
seitliche Verschiebung in Richtung 25 eingeleitet wer- 
den kann. Zwischen den Schenkeln des inneren Aufnah- 
meteils 15 ist eine von einem Motor 26 angetriebene 
Welle 27 parallel zum Steg 20 angeordnet, auf der meh- 
rere Kettenrader 28 sitzen, uber die die Ketten 1 liegen. 35 

Zur Fuhrung der Ketten 1 sind im inneren Aufnahme- 
teil 15 ein Leitblech 29 und Rohrstucke 30 vorgesehen, 
so daB die Ketten 1 beim Vortrieb mit dem Motor 26 
z. B. in die Nuten eines nicht in Fig. 2 dargestellten Sta- 
pelbrettes einfiihrbar sind, wobei das Stapelbrett einen 40 
Abstand zum stapelseitigen Ende der Rohrstucke 30 
aufweist, der weniger als die halbe Lange eines auBeren 
Kettengliedes 2 betragt. Zur seitlichen Positionierung 
des inneren Aufnahmeteils 15 entlang der Traversen 21, 
22 in Richtung 25 mit dem Motor 17 und der Gewinde- 45 
spindel 18 ist stapelseitig auf einem Schenkel des Auf- 
nahmeteils 15 ein die StapelbrettauBenkante abtasten- 
der Sensor 31 vorgesehen. 

In Fig. 3 ist ein Schema zur seitlichen Positionierung 
der Kettenrader 28 dargestellt Demgem&B sind Bogen- 50 
vorderanschiage 32 in einem Abstand 33 angeordnet, 
der ein ganzzahliges Vielfaches des Abstandes 34 von 
Nuten 35 eines Stapelbrettes 36 betragt. Das Stapel- 
brett 36 mit einem Stapel 37 Hegt auf einer Palette 38, 
die zusammen mit einer Auflage 39 mittels Hauptketten 55 
40, 41 hahenverfahrbar ist. Der maximal erforderliche 
Stellweg fur die Kettenrader 28 in Richtung 25 ist etwas 
grbBer als der halbe Abstand 34 der Nuten 35. Die Posi- 
tionierung der Kettenrader 28 erfolgt zweckmaflig von 
einer Ausgangsposition aus, die vom Sensor 31 erkannt 60 
wird. Das Verhaltnis der Breite 42 des Bogenvorderan- 
schlages 32 zur Breite 43 der tragenden Stege des Sta- 
pelbrettes 36 ist so gestaltet, daB technologisch bedingte 
Mittenabweichungen nicht zum Verdecken der Nuten 
durch die Bogenvorderanschlage 32 fiihren. 65 

Die Arbeitsweise des erfindungsgemaBen Stapelti- 
sches innerhalb des Bogenanlegers soil anhand der 
Fig. 2, 3 und 4 beschrieben werden. Der Stapel 37 wird 



mit Hilfe eines Hauptstapelantriebes uber die Haupt- 
ketten 40, 41 an eine Vereinzelungsvorrichtung heran- 
gefuhrt Wenn die Oberkante des Stapelbrettes 36 eine 
Starthohe erreicht hat, wird ein Nonstop- Stapelwech- 
seivorgang eingeleitet. Das Erreichen der Starthohe 
wird von einem Sensor signalisiert, der mit einer Steue- 
rung in Verbindung steht. Die Kettenzufuhreinrichtung 
13 und eine Hilfsstapelschiene 44 sind mit Hilfe eines 
Hilfsstapelantriebes, zu dem die Ketten 23, 45 und Ket- 
tenrader 46, 47 gehoren, in ihrer Ausgangsstellung vor- 
positioniert 

Ausgehend vom Zeitpunkt des Erreichens der Start- 
hdhe des Stapelbrettes 36 folgen die Kettenzufuhrein- 
richtung und die Hilfsstapelschiene 44 der Bewegung 
des Stapelbrettes 36. Gleichzeitig wird das innere Auf- 
nahmeteil 15 in Richtung 25 verfahren, bis der Sensor 31 
die StapelbrettauBenkante erkennt Durch die kon- 
struktiv vorbestimmten Abstande zwischen Sensor 31 
und dem nachstliegenden Kettenrad 28 und zwischen 
der StapelbrettauBenkante und der ersten Nut 35 des 
Stapelbrettes 36 sind die stapelseitig liegenden Enden 
der Ketten 1 seitlich mittig vor den Nuten 35 positio- 
niert Danach wird der Motor 26 fur den Vortrieb der 
Ketten 1 zugeschaltet, so daB diese wahrend des Stapel- 
hubes in die Nuten 35 bis kurz uber die Hilfsstapelschie- 
ne 44 hinaus eingeschoben werden. Das Ende des Ein- 
schiebevorganges kann z. B. aus dem uberstrichenen 
Drehwinkel des Motors 26 abgeleitet werden. Nach Be- 
endigung des Einschiebevorganges wird das Stapelbrett 
36, die Palette 38 und die Stapelplatte 39 abgesenkt. Der 
Reststapel wird dann ailein von der Anordnung der spe- 
ziellen Ketten 1 getragen. Das Entsorgen der Palette 38 
und des Stapelbrettes 36, das Einbringen eines neuen 
Stapels und die Vereinigung von Reststapel und neuern 
Stapel erfolgen in bekannter Weise. 

Sind beide Stapel vereinigt, dann werden nacheinan- 
der der automatische Stapelhub fur den Hauptstapel 
eingeschaltet, die Ketten 1 mit dem Motor 26 in die 
Ausgangsstellung zurtickgezogen, die Kettenzufuhrein- 
richtung 13 und die Hilfsstapelschiene 44 in die Aus- 
gangsstellung abgesenkt und das innere Aufnahmeteil 
15 der Kettenzufuhreinrichtung mit dem Motor 17 in die 
seitliche Ausgangsstellung verfahren. 

In Fig. 5 ist die Anwendung des Stapeltisches im Aus- 
leger einer Druckmaschine dargestellL Die Kettenzu- 
fuhreinrichtung 13 ist unterhalb einer Auslegerkette 48 
hinter den Bogenhinteranschlagen 49 angeordnet. Das 
erste Kettenglied der Kette 1 liegt auf einer in Richtung 
Bogenvorderkantenanschlag 32 verfahrbaren Stange 50 
auf. In ihrer Ausgangsstellung 50.1 wird die Stange 50 an 
der Kettenzufuhreinrichtung 13 durch zwei nicht darge- 
stellte Klemmen gehalten. Zum Transport der Stange 50 
uber den Stapel 37 dient eine Transporteinrichtung, die 
mit der Drehung des Motors 26 synchronisiert isL Die 
Transporteinrichtung kann beispielsweise aus zwei in 
den Auslegerseitenwanden untergebrachten Endlosket- 
ten bestehen, wobei jede der Endlosketten einen Grei- 
fer zum Erfassen des jeweiligen Stangenendes besitzt 
Vor den BogenvorderanschlSgen 32 ist die Hilfsstapel- 
schiene 44 in ihrer Ausgangshohe angeordnet. 

Die Funktionsweise im Ausleger ist folgende: 
Nachdem die Stapelplatte 39 die Starttiefe fur einen 
Nonstop-Stapelwechsel erreicht hat, wird die Stange 50 
von den Greifern besagter Transporteinrichtung erfaBt, 
aus den Klemmen der Kettenzufuhreinrichtung 13 her- 
ausgezogen und zusammen mit den aufliegenden Ket- 
ten 1, welche durch den Motor 26 angetrieben werden, 
von der Ausgangsstellung 50.1 in Richtung Bogenvor- 
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deranschlag 32 in eine Endlage 50.2 bis kurz vor den 
Bogenvordcranschlag 32 herangcfuhrx. Die Ketten 1 
werden danach noch weiter bis uber die Hilfsstapel- 
schiene 44 hinausgeschoben. Alle folgenden Bogen le- 
gen sich als Hilfsstapel auf die ausgefahrenen Ketten t 5 
ab. Die Stange 50 kann anschlieBend bis in die KJemm- 
vorrichtung an der Kettenzufuhreinrichtung 13 in die 
Ausgangssteliung 50.1 zurucktransponiert werden, so 
daQ die Kettenzufuhreinrichtung 13 mit der Stange 50 
abgesenkt werden kann. Gleichzeitig wird der sich neu 10 
bildende Hilfsstapel entsprechend der Stapelgeschwin- 
digkeit abgesenkt Das Entsorgen des Hauptstapeis 37 
und das Einfahren einer neuen Palette 38 mit einem 
Stapeibrett 36 erfolgen in bekannter Weise. Das neue 
Stapelbrett muB seitlich so positioniert werden. daB die 15 
Ketten 1 bei der Vereinigung von Hilfsstapel und Sta- 
pelbrett 36 in die Nuten 35 gelangen. Nach der Vereini- 
gung von Hilfsstapel und Stapelbrett 36 werden die au- 
tomatische Stapelabsenkung fiir den Stapel 37 zuge- 
schaltet, die Ketten 1 zuruckgezogen und die Kettenzu- 20 
fuhreinrichtung 13 und die Hilfsstapelschiene 44 in ihre 
Ausgangssteliung zuruckgefahren. 

In einer Variante der Erfindung kdnnen die Ketten 1 
in um 180° gedrehter Gebrauchsiage ebenfalls zumTra- 
gen eines Reststapels im Ausleger oder eines Hilfssta- 25 
pels im Ausleger verwendet werden. In diesem Fall 
wirkt die Kettenzufuhreinrichtung 13 als einseitige Ein- 
spannung. 

Bezugszeichenliste 30 

1 Kette 

2 auBere Kettenglieder 

3 innere Kettenglieder 

4 Bolzen 35 

5 Schenkel 

6 Schenkel 

7 Abrundung 

8 Abrundung 

9 Langsachse 40 

10 Richtung 

11 Steg 

12 Lucken 

13 Zufuhreinrichtung 

14 auBeres Aufnahmeteil 45 

15 inneres Aufnahmeteil 

16 Schenkel 

17 Motor 

18 Gewindespindel 

19 Schenkel 50 

20 Steg 

21 Traverse 

22 Traverse 

23 Kette 

24 Kette 55 

25 Richtung 

26 Motor 

27 Welle 

28 Kettenrader 

29 Leitblech 60 

30 Rohrstiicke 

31 Sensor 

32 Bogenvorderanschlage 

33 Abstand 

34 Abstand 65 

35 Nuten 

36 Stapelbrett 

37 Stapel 



38 Palette 

39 Auflage 

40 Hauptkette 

41 Hauptkette 

42 Breite 

43 Breite 

44 Hilfsstapelschiene 

45 Kette 

46 Kettenrad 

47 Kettenrad 

48 Auslegerkette 

49 Bogenhinterkantenanschlage 

50 Stange 

50.1 Ausgangssteliung von Stange 50 

50.2 Endlage von Stange 50 

Patentanspriiche 

1. Stapel tisch mit einer Einrichtung zum Erneuem 
oder Abnehmen eines Stapels wahrend des fortlau- 
fenden Betriebes einer bogenverarbeitenden Ma- 
schine 

— bestehend aus einem Stapelbrett mit Nuten, 
bestimmt zur Aufnahme von Bogen, die zum 
Vereinzeln von der Oberflache des Stapels 
oder zum Ablegen auf dem Stapel im wesentli- 
chen waagerecht im Anleger oder Ausleger 
der Bogendruckmaschine liegen, 

— mit Mitteln zum Nachfuhren des Stapels 
zum Heranfiihren des oberen Bogens an eine 
Vereinzelungsvorrichtung im Anleger oder 
zum Wegfuhren des Stapels von der Ausgabe- 
vorrichtung im Ausleger vorgesehen sind, 

— weiterhin bestehend aus einer senkrecht 
positionierbaren Hilfsstapeleinrichtung zum 
Erneuem oder Abnehmen des Stapels, die Ab- 
lageelemente fiir die voriibergehende waage- 
rechte Aufnahme eines Reststapels im Anleger 
beziehungsweise eines Hilfsstapels im Ausle- 
ger enthalt, welche in die Nuten des Stapel- 
brettes zeitgleich einftihrbar sind und welche 
seitlich des Stapels auf mindestens einem 
Tragelement aufliegen, wobei die Tragele- 
mente zusammen mit den Ablageelementen 
mit Mitteln zur senkrechten Positionierung ge- 
koppelt sind, 

— weiterhin bestehend aus einer Steuerein- 
richtung, die mit den Mitteln zum Nachfuhren 
des Stapels, mit den Mitteln zum Positionieren 
der Hilfsstapeleinrichtung und mit Mitteln 
zum waagerechten Positionieren der Ablage- 
elemente auf die Tragelemente und relativ zu 
den Nuten des Stapelbrettes verbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

— daB als Ablageelemente Ketten (1) vorgese- 
hen sind, die nach Auflage auf den Tragele- 
menten (44) in Richtung der Gewichtkraft des 
Stapels (37) tragfahig sind, 

— und daB als Mittel zum waagerechten Posi- 
tionieren der Ketten (1) eine Kettenzufuhrein- 
richtung (13) vorgesehen ist, die je Kette (1) ein 
Kettenvortriebsmittel (27, 28) beinhaltet, uber 
welches die Kette (1) gelegt ist, wobei die Ket- 
tenvortriebsmittel (27, 28) mit einer Antriebs- 
vorrichtung (26) gekoppelt sind, die mit der 
Steuereinrichtung verbunden ist. 

Z Stapeltisch nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Kette (1) aus nacheinander ange- 
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ordneten auBeren (2) und inneren (3) Kettenglie- 
dern besteht, die durch parallele Bolzen (4) verbun- 
den sind 

3. Stapeltisch nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die auBeren U-formigen Ketten- 5 
glieder (2) mit ihrem Steg (11) auf der Oberseite der 
inneren Kettenglieder (3) abstatzen, und dafl die 
auBeren Kettenglieder (2) an ihren Enden unter- 
halb der Ebene, in der die Achsen der Bolzen (4) 
liegen, so abgearbeitet sind, daB die Ketten (1) in 10 
einer Richtung flexibei sind 

4. Stapeltisch nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als Kettenvortriebsmittel Ket- 
tenrader (28) vorgesehen sind, uber weiche die Ket- 
te(l)gelegtist 15 

5. Stapeltisch nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ketten (1) im Ausleger mit unten 
liegenden Abarbeitungen der auBeren Kettenglie- 
der (2) angeordnet sind, wobei die Kettenenden 
uber das Kettenrad (28) frei herunterhangen, und 20 
daB die anderen Kettenenden mittels einer waage- 
recht verfahrbaren Stange (50) uber dem Stapel 
(37) auf eine gegenuber der Kettenzufuhreinrich- 
tung (13) angeordnete Hilfsstapelschiene (44) ab- 
legbar sind 25 

6. Stapeltisch nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kettenrader (28) in Richtung ihrer 
Drehachse waagerecht bezuglich der Nuten (35) 
des Stapelbrettes (36) positionierbar sind. 
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Piling tabl with automatic pile exchange sp. for sheet printer - is 
operated by chain drive with horizontal positioning of supports w.r.t. 
grooves in board on which sheets ar pil d 
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Abstract 



An auxiliary piling device is provided with chains (1) which after imposition on supporting elements (44) 
are capable of carrying the wt. of the pile (37) of sheets on a board (36) carried by a pallet (38). 
The chains are positioned horizontally by a guide (13) with the first link resting on a rod which is driven 
from a starting position (50.1) to a finishing position (50.2) across the top of the pile by a transporter in 
synchronism with the rotation of the chain drive motor which is controlled by a control appts. in response 
to a board outer edge sensor. 

ADVANTAGE - Automatic exchange appts. is simple in construction and control, occupies little space 
and introduces negligible risk to safe operation, without detriment to sheet quality and exact piling. 
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